Tige alolin

Dragluckans betydelse | skorstenssystemet

Skorstenens uppgift ar att astadkomma skorstensdrag for forbranningen och transportera bort
de producerade rokgaserna. Utformningen av skorstenen och arrangemangen kring den ar
darfor av storsta betydelse for att fa en val fungerande varmeanlaggning. Draget i skorstenen
avgors av uteluftens temperatur, panneffekten, rokgastemperaturen, skorstenens héjd och
vindhastigheten. Draget kan variera fran 0 till 100 Pa. Dragvariationerna beror sedan pa
skillnaden i utetemperatur fran +20 till -20°C och varierande vindférhallanden.
Fastbranslepannor ar som mest effektiva vid ett undertryck fran 0 till 20 Pa. Oavsett om det
eldas med olja, ved eller pellets &r ett stabilt drag lika viktigt.

En stor del av de varmepannor for villor som séljs installeras for att byta ut gamla
varmeanlaggningar. De ansluts till gamla skorstenar och/eller skorstenar som inte &r
tillrackligt isolerade. Dessa skorstenar har dessutom ofta en for stor area for dagens moderna
och effektiva varmepannor. Vid byte fran oljeeldning till ved eller pelletseldning blir
problemet oftast av motsatt karaktar, da rokgasvolymen Okar nar man eldar med fasta
branslen, vilket kraver en storre kanalarea.

Varmeanlaggningen

En vérmeanladggning ska fungera optimalt géllande driftsékerhet, driftekonomi och
miljoskonsamhet. Det ar darfor viktigt att de tre huvudkomponenterna varmepanna, bréannare
och skorsten ska vara anpassade och fungera vél tillsammans. Skorstenen far ofta den minsta
uppmarksamheten trots att fel dar, i utféranden eller dimensionering kan ge upphov till stora
problem.

Skorstenssystemet

Vid dimensionering av skorstenen dr man i praktiken styrd av byggnadens hdojd.
Skorstenshojder under 4 meter kan orsaka problem vid varma och vindstilla dagar, med for
stort motstand vid startogonblicket for brannaren. Arean pa skorstenskanalen maste
dimensioneras utifran hojd, tillford effekt och energislag. Radgor med din pann/brannar
leverantor. Arean pa skorstenen ar avgorande for en problemfri drift.
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En allt for liten area for med sig hoga friktionsforluster. Detta ar extra kansligt vid
startdgonblicket for brannaren eftersom skorstenen fortfarande ar kall. Motstandet i kanalen
gor att brénnaren startar med 6kad sotbildning och, i vérsta fall, ej klarar av att starta. En
alltfor stor area ger for lag rokgashastighet och gor att rékgasen kyls for mycket innan den nar
skorstenstoppen med kondens i skorstenen som féljd.

Vid installation av ny varmepanna bor pannan placeras sa
ndra skorstenskanalen som mojligt. Anslutningskanalen
mellan panna och skorsten ska helst goras stigande med fa
och mjuka bojar. Bojar forsamrar alltid draget och forsvarar e
mojligheterna till en effektiv sotning. Areaforandringar ska —
goras sa mjuka som mojligt. Eftersom draget ar proportionellt
mot medeltemperaturen i skorstenen &r det viktigt att
bibehalla temperaturen sa hdg som majligt anda upp till
skorstenstoppen.
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Kondensvatten

Om rokgastemperaturen blir for 1ag innan rokgaserna har lamnat skorstenen bildas kondens.
Den kondens som félls ut pa innervaggarna i en skorsten bestar huvudsakligen av vatten, men
ocksa av aggressiva syror. | en tegelskorsten ar det extra kansligt eftersom det kan orsaka
fratskador, sonderfrysning och lackor. Aven syrafasta insatsror paverkas av kondensvattnet.
Daggpunkten, dvs. vid vilken temperatur vattendngan i rokgasen kondenserar, ligger vid
normalt luftdverskott pa 47°C for olja och 57°C vid naturgas. Daggpunktstemperaturen
varierar beroende av CO, halten, ju lagre CO, halt desto lagre daggpunkt.

Eftersom materialet i skorstenen haller en lagre temperatur an rokgasen bor rokgasen halla en
temperatur av minst 10°C 6ver daggpunktstemperaturen matt 0,5 m ner fran skorstenstoppen.
I gamla otdta pannor med hdga rokgastemperaturer, som dessutom har bréannare som ej har
sjalvstangande spjéll, ligger CO, halten i rokgaserna ofta lagt. Detta gor att kondensrisken i
dessa anlaggningar ar lagre men att energiforbrukningen och miljopaverkan ar betydligt hogre
an en ny varmeanldggning.

Kondens i skorstenar

Kondens i skorstenar kan uppstd pga. en mangd olika faktorer. Moderna varmepannor har
optimala eldningstekniska verkningsgrader med laga avgastemperaturer och hoga CO; halter.
Design och krav pa sma lattinstallerade varmepannor har gjort att man minskat vattenvolymen
i pannorna. Minskad vattenvolym ger minskad gangtid pa brannaren och kort gangtid innebar
alltid kondens.

Nya brannare med sjalvstangande Iluftspjall och nya tita pannor minskar
genomstrémningsforlusterna genom pannan, vilket i sig forbattrar arsverkningsgraden. Detta
tar dock bort den ventilation av skorstenen som fanns tidigare, vilket innebar en stor risk for
kondens bara genom att byta brannare. Stor kondensrisk ar det ocksa vid installationer som
gjorts mot skorstenar som var anpassade for den gamla varmepannans egenskaper och med
felaktiga areor for den nya betydligt effektivare varmepannan.
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Vad kan man goéra for att férebygga risken for kondens |
skorstenar?

1. Montera alltid en draglucka. Dragluckan slépper in torr pannrumsluft i skorstenen. Detta
ger dels en viss utspadning av rokgaserna vid drift, vilket hojer rokgashastigheten och
sanker daggpunkten med ca 10°C, dels en 6kad uttorkningen vid brannarens stillestand.

Vid jamforelsetest pa en villapanna togs samtliga turbulatorer ur testpannan. Den inmatade
effekten hojdes fran 22 kW till 27 kW och avgastemperaturen lag 6ver 300°C. Anda fanns det
fortfarande kondens i skorstenen efter 5 minuters drift. Samma panna med alla turbulatorer pa
plats, en inmatad effekt pd 22 kW, en avgastemperatur pa 180°C samt en draglucka monterad
pa rokroret hade ingen kondens i skorstenen efter 1,5 minuters drift. Avgastemperaturen ar
saledes mindre viktig &n gangtid och draglucka for att minska kondensrisken.

2. Isolera rokroret mellan panna och skorsten samt den del av skorstenen som gar genom
kallt vindsutrymme.

3. Den sékraste I6sningen &r att montera ett ratt dimensionerat rostfritt insatsror i skorstenen
i kombination med en draglucka. Att enbart montera ett rostfritt insatsror utan draglucka
gor det omojligt sakerhetsstalla stabila forbranningsforhallanden i brannkammaren under
hela aret. Drift utan draglucka gor det ocksa svart att fa en kondensfri drift i insatsroret
over hela dret da olika arstider kraver olika belastningar med tidvis korta gangtider pa
brannaren, vilket dkar risken for kondens i réret och med tiden skador pa roret.

Dragluckans betydelse foér ekonomi och driftsakerhet

Dragluckan har en stor funktion for varmepannans driftsakerhet och bréansleekonomi.

Oavsett om varmepannan eldas med olja, gas, pellets eller ved sa ar det viktigt med ett stabilt
skorstensdrag for att fa stabila forbranningsvillkor i eldstaden. Dragvariationer i skorstenen
paverkar rokgashastigheten i pannan och darmed varmevéxlingen. Vid for hogt drag vid
eldning med fasta branslen &r tiden for férgasning och kontakten med varmevaxlingen for
kort, vilket leder till samre verkningsgrad, dalig forbranning och driftstorningar. Under ett
driftar sker stora forandringar av vader och vind och férutsittningarna for skorstenen
forandras. Vid kallare véaderlek och vid 6kade vindhastigheter 0kar draget och vid varma
vindstilla dagar finns det knappt nagot drag alls. Detta leder till olika dragforhallanden inuti
varmepannans brannkammare och forbranningsluftflakten pa brannaren ger olika mangd luft.
En ratt dimensionerad och installd draglucka tillater endast erforderlig forbrannings-
luftméngd passera genom pannan, varvid optimal verkningsgrad erhalles.
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Vid matningar gjorda for ovanstaende tabell kan man pavisa skillnaden i inre forluster mellan
en anlaggning med draglucka och en utan. Den storsta energiforlusten uppstar dock oftast i en
anlaggning utan draglucka pa grund av o6kad sotbildning, driftstérningar och oférbranda
partiklar. | ovanstaende tabell kan vi utlasa: Panneffekt 35 kW, skorstenshdjd 12 m. Inre
forluster i en varmeanlaggning utan draglucka 1 240 kWh/ar, med draglucka blir forlusten
endast 600 kWh/ar. Erfarenhetsmassigt har det visat sig att totalbesparing for en anlaggning
med draglucka ligger mellan 5-10 %.

Dragluckan  reglerar ~ skorstensdraget  genom
tryckskillnaden mellan skorstenen och omgivningen, ——
luften som strommar in fran pannrummet till
skorstenen haller draget i rokroret och darmed
brannkammaren konstant. Om en varmeanldggning }
for olja saknar draglucka finns risken att draget i
eldstaden blir sa starkt nar det ar riktigt kallt ute att /
oljebrdnnaren ej kan starta. Samma sak om ©Oo———-
oljebrannaren trimmas in under en kall dag sa ar -
risken att draget for varmepannan ar for lagt under ©——
den varma delen av aret med ¢kad sotrisk som foljd.
Effekten blir densamma for pelletsbrannare. Alla ®—
pannor bor ha draglucka for att kompensera for de
olika dragforhallanden som é&r under aret. Detta
innebar att oavsett vilken tid pa aret brannaren servas
sa ar de installda forbranningsvardena ofdrandrade
under hela aret, med en 6kad driftsakerhet och en
béattre bransleekonomi som resultat. A Avgaser
B Motvikt
C Reglerskiva
D Spadluft
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Placering, installning och dimensionering av dragluckor

Den optimala placeringen beror huvudsakligen pa vilken
uppgift dragluckan har att uppfylla. Mdgjliga
placeringspositioner ar pa rokroret direkt efter pannan via
en adapter for runda rokrér (Pos.1l) eller strax fore
murstocken (Pos.2). Det gar ocksa bra att mura in
dragluckan ovanfor (Pos.3) eller under rokroret (Pos.4).
Hér anvands speciella adaptrar for inmurning. Tigerholms
program for dragluckor har ett brett program av olika
adaptrar som passar direkt pa de flesta befintliga
sotluckor som forekommer pa marknaden.

Instéllning av vid vilket undertryck dragluckan skall 6ppna sker med hjélp av justering av
motvikten. Med varje draglucka féljer en anvisning som talar om hur manga justerade mm.
som motsvarar antal Pa undertryck. Alla Tigerholms dragluckor &r fabriksinstéllda pa 10 Pa.
Riktvarden for en villaanldaggning ar 10 Pa for overforbrannings, olje och gaspannor. Vid
dvriga pannor typ keramiska pannor och underférbranningspannor ar riktvardet 17-25 Pa.

Dimensionering av storlek pa dragluckan &r ocksad avgorande for ratt funktion pa
anlaggningen. Avgorande for ratt storlek pa dragluckan ar skorstenshojden, skorstensarean,
anlaggningens effekt samt bransleslag. For att dragluckan ska kunna arbeta optimalt dver en
hel eldningssésong kravs att luftmangden som kan passera genom luckan ar tillracklig stor nar
det ar — 20°C. Nedanstaende valtabell galler fasta branslen. Vid eldning med gas eller olja kan
effekten okas med ca 20 %. Vid gransfall pa tillrackligt stor luftgenomstrémning
rekommenderas installation av nasta storlek pa draglucka alternativt tva dragluckor. Lucka 1
installes pa ett undertryck av 10 Pa och lucka nr 2 sa att den éppnar nar lucka 1 ej réacker till
langre. Detta maste justeras pa plats, rekommenderad forsta instéllning pa lucka 2, 25 Pa.

Modell Effekt Max. hojd Max. skorstensdiam./area
Tigex 25 < 25 kW <8m @ 125 mm/169 cm?
KW 012 < 45 kW <7m @ 200 mm/338 cm?
KW 012 < 45 kW <9m @& 150 mm/169 cm?
KW 05 Mu < 100 kW <14m @& 200 mm/338 cm?
KW Z 150 < 100 kW <12m @& 200 mm/338 cm?
KW Z 180 < 250 kW <15m @ 200 mm/338 cm?
KW ZUK 250 < 750 kW <15m @ 400 mm/1 352 cm?
KW ZUK 250 SG | < 750 kW <30m @& 400 mm/1 352 cm?
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